
DIN Wnr AISI

(correspondances approximatives)

NORMES - NCV60
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FICHE TECHNIQUE 
FT_SANDWICH_INOX_0318

COMPOSITION

Recuit

ÉTAT DE LIVRAISON

Bohler M390 Acier non issu 
des poudres

TRAITEMENT THERMIQUE

EUROTECHNI S.A.S

Agence de Racine

Z.A Racine

63650 La Monnerie-le-Montel

EUROTECHNI S.A.S

Agence de Nogent

40, Rue du Guay

52800 Nogent

SIÈGE SOCIAL AGENCE DE NOGENT

TEL : +33 (0)4 73 51 44 77

CARACTÉRISTIQUES

EMPLOIS PRINCIPAUX

ACIER SANDWICH INOX

Laminé à chaud décapé

0.02%

C Cr

18.1%

Ni

8.04%

Mo

0.46%

Si

0.56%

Mn

1.10%

V

-

Âme en acier inox Nitrocut NCV60

Flancs en acier inox 304L

Bonne flexibilité

Excellente qualité de coupe

NCV60 + 304L

N

-

0.6%

C Cr

14.4%

Ni

0.19%

Mo

0.64%

Si

0.63%

Mn

0.46%

V

0.12%

N

0.1%

304L

NCV60

Idéal pour la réalisation de couteaux de cuisine (santoku...)

X55CrMov14+N 1.4116N 440A

AUSTÉNITISATION : 

1040/1060°C

Temps de maintien : 15 minutes

REVENU : 

180-200°C

Durée : 2 heures (56 - 58 HRC)
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DATA SHEET
FT_SANDWICH_INOX_0318

Bohler M390 Acier non issu 
des poudres

EUROTECHNI S.A.S

Thiers Agency

Z.A Racine

63650 La Monnerie-le-Montel

EUROTECHNI S.A.S

Nogent Agency

40, Rue du Guay

52800 Nogent

HEADQUARTERS NOGENT AGENCY

TEL : +33 (0)4 73 51 44 77

STAINLESS SANDWICH
NCV60 + 304L

DIN Wnr AISI

(approximate equivalents)

STANDARDS - NCV60

COMPOSITION

Annealed

STATE OF DELIVERY

HEAT TREATMENT

SPECIFICATIONS

MAIN USES

Hot rolled

0.02%

C Cr

18.1%

Ni

8.04%

Mo

0.46%

Si

0.56%

Mn

1.10%

V

-

Center made out of Nitrocut NCV60

Sides made of 304L steel

Good flexibility

Excellent cutting edge

N

-

0.6%

C Cr

14.4%

Ni

0.19%

Mo

0.64%

Si

0.63%

Mn

0.46%

V

0.12%

N

0.1%

304L

NCV60

Perfect for kitchen knives (Santoku...)

X55CrMov14+N 1.4116N 440A

AUSTENIZING : 

1040/1060°C (1904/1940°F)

During 15 minutes

TEMPERING : 

180-200°C (356/392°F)

During 2 hours (56 - 58 HRC)


