
EUROTECHNI
ZA RACINE
63650 LA MONNERIE LE MONTEL
FRANCE - 04 73 51 44 77
WWW.EUROTECHNI.COM

NUANCE INAPTE AU 
CONTACT ALIMENTAIRE

XC100

ÉTAT DE LIVRAISON

• Recuit

CARACTÉRISTIQUES

• Haut taux de carbone
• Hautes duretés possibles 
• Excellent tranchant
• Utilisable en Damas

COMPOSITION

C Si Mn Cr

1% 0.30% 0.45% 0.15%

EMPLOIS PRINCIPAUX
Lames hautes duretés, lames de couteaux 

de tous types, rasoirs...

AFNOR : C100S • WNR : 1.1274 • AISI : 1095

TRAITEMENT THERMIQUE

AUSTÉNITISATION

• Température : 780-810°C.
• Temps de maintien : environ 1/2 
minutes par mm d’épaisseur

TREMPE

• Milieu de trempe : huile (accélérée, de  
préférence) 
• Dureté en sortie de trempe : 66HRC

REVENU

• Durée : 30 minutes 
• Température : 200/300°C pour 57/63 HRC.

Dernière mise à jour de la fiche technique : 12/12/2023



EUROTECHNI
ZA RACINE
63650 LA MONNERIE LE MONTEL
FRANCE - 04 73 51 44 77
WWW.EUROTECHNI.COM

GRADE NOT SUITABLE 
FOR FOOD CONTACT

XC100

DELIVERY STATE

• Annealed

SPECIFICATIONS

• High carbon rate
• High hardness 
• Excellent cutting edge
• Can be used in Damascus kits

ANALYSIS

C Si Mn Cr

1% 0.30% 0.45% 0.15%

MAIN USES
High hardness blades, every type of knife 

blades, straight razors...

AFNOR : C100S • WNR : 1.1274 • AISI : 1095

HEAT TREATMENT

AUSTENITIZING

• Temperature : 780-810°C.
• Holding time : approx. 1/2 min. 
per mm of thickness

QUENCH

• Medium : oil (accelerated, if possible) 
• Hardness after quench : 66HRC

TEMPERING

• Holding time : 30 minutes 
• Temperature : 200/300°C for 57/63 HRC.

Data sheet last update : 12/12/2023


