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100C6 - 100Cr6 — 1.2067

Caractéristiques Travail & chaud
Dureté apres trempe : AAA — 1050 - 800°C
Résistance a l'usure : AA
Ténacité : AAA — Refroidissement lent au four

Emplois principaux

Outils a fileter, jauges, lames de cisalilles,
outils pour le travail du bois, cages de
roulements, lames de couteaux ...

Traitement thermique

— Recuit apres la forge: 750°C
refroidissement lent au four
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— Trempe al’huile : 825 —875°C

Composition — Dureté apres trempe : 62-64 Hrc

C Cr Mn Si — Revenu : 1h30 a 240°C pour 59 HRC
0.95- 1.35- 0.25- 0.15- COLREE OE REVEN
1' 1% 1'60% 0'45% 0'35% 0 Quelle: DIN EN ISO 4857:2001-02 R
Normes (Correspondances approximatives)
DIN / Afnor : 100Cr6 o
Wnr : 1.2067 % ®
Etat de livraison : -
— Normalisé, adouci ©
— Rm 700/800N/mm?2 %
N Dureté 217HB s 100 200 300 400 500 600 700 800
_ Rectmé H7 Température en °C
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