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Laminoir & draud

Température de forge : 1050 - 850C
Conseil : refroidissement lent dans le four ou
dans un matériau calorifuge
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Trempe air/huile : 1020/1030C
Conseil : temps de maintien apres chauffage a
coeur 15-30 min pour dureté possible de 63-65 Hrc

Caracteristiques
Dureté apres trempe : 63/65 Hrc

Revenu

Chauffage lent a la température de revenu

immédiatement apres la trempe. Temps de séjour

au four 3 min par mm d’épaisseur, mais au moins

1 heure. Refroidissement a I'air. Vous trouvez les

Emplois principaux valeurs indicatives de la dureté a atteindre aprées
le revenu dans le diagramme ci aprés :

Faibles variations dimensionnelles a la trempe
Haute résistance a I'usure (tenue du fil)
Trempant a l'air

Tres bonne ténacité

¢ Outils de coupe et de découpage fortement
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