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Sandwich VG10

Aciers Japonais Sandwich (Sanmai) Traitement Thermique

3 matiéres - 67 couches — Ame en VG10
Austénitisation : 1050-1075°C

33 couches de chaque coté

Courbe de Trempe - VG10

¢ Refroidissement a I'air #  Refroidissement a I'huile

n
O
<=
O
S
o
@)
I~
© 5
ca
L0
=>
S
c
o
N
| -
QL
o
<C

950 1025 1075 1125 1180
Température en °C

Apres meulage

Revenu : 1h

Composition VG10
C Cr W Mo Vv Co Courbe de Revenu - VG10

HRC «  Apréstrempe 1050°C e Aprés trempe 1075°C

1% | 15% | 1% 1% | 0.2% | 1.5%

Révélation des lignes :
Plusieurs techniques sont utilisées :
- microbillage seul

- microbillage + révélation a 'acide
- révélation a I'acide seul.

Acide utilisées :

- Acide chlorhydrique dans de I'eau (15% HCL / 2

Température en °C

85% H20)
- Mélange Perchlorure de fer/acide
chlorhydrique (20% FeCl3/30% HCL/50% Les acides sont a manipuler
H20) avec précaution, dans une piéce
ventilée.
Porter des gants et un masque
lors de toute utilisation.
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